KIYMA MAKINESIi TASARIMI
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Kiyma makinalan bﬁyﬂkswetmniadni kﬁwltelekpkirm

in blyik bir

TS 746 Jartl. E dl ia 70
sinifi ev tipi makinalarda motor devri m!oo dfdk
olma zorunlulugu gérdlmistdr. Bundan kaynakl
elektrik motorumuzun 1500 d/dk'sini  disidrmek ya da
indirg k igin redlktdr kullamil Bu kullamil

veya orta dereceli ya da kalin bir sekilde celkil
tasarfanip Gretilmistir.

i et in saglar

in TS 746

uyarak ev tipi kiyma makinalan icin belirlenen 270 d/idk'da
galgimas: 6n goriimistir. Bu baglamda 70 sinifi ev tipi kyma

yapilan arag glicln en az 0,50 kw
olmas: gerektigi belirlenmistir ve Gamak motor katalogu Gni-
tesinden bu kosulu saglayan 0,55 kw gliciindeki giris devri 1500
didk olan 4 kutuplu C-AGM adinda elektrik motorumuzu
uygun gordik.
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i icin burgu
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Tasanmda kullanilan bélGmier

ve pargalar:

-Helezon Burgu Mili

Helezon Burgu mili ana gévdeye
yerlestirilir ve amaci Grinleri 63itmek ve hareketi
saflamaktir. Agirhkh olarak 1}

5 Muylu saly muylu ¢
1,5 kat: kadar 5
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-Bigak

Bigaklar iki tiptedir, Cift tarafli ve tek taraf-
I kesme kismi olarak ayrilir. Helezon takildiktan sonra
tek tarafli bigag alin ve helezon mil Gzerine yerlestirilir.
Bigagin diz kismi ise y bakmali ve 1zg Oze-
rinde kaymalidir. Bigak yanhs takildig: takdir de et 540-
thalmez ve k itge sik ilir.

cihaz

Elektrik
motoruyla calisan bir
kiyma makinamiz da
tek tarafli bigak
kullandik. Bigagin
amaci ise Grandn

rediktdr segimi ise Yilmaz Reduktér katalogundan
motor glcd 0,55 kw bilgisi baz alinarak devri 200
d/dk'ya indirgeyen EV050-2EBOM/4B rediktar
secilmigtir. Goraldiga gibi segilen rediktaron dfdk’s:
yukarida da belirttigimiz TS 746 standartlanna
uymamaktadir ve bu uygun olmama durumu bizi kayis

Sekil 1: Kiyma Makinasi
Tasanmi

BULGULAR VE TARTISMA

Sectigimiz motorun devri 1500d/dk Ve
0,55 Kw gicinde oldugunu biliyoruz. TS 746 standartlarina
da et kiyma makinal dakikada dénme say
motorla galisan makinalarda 270-300 d/dk anluhﬂu
vardir, Devri digirmek amaciyla tasarlmw';_ rediktor
eklemesi yaptik. Rediktér secimimiz 0,55 kw g |
motorda kullanilan EVOS0-2EB0M/48 tipi 200 d}dk aldugunu
gérmekteyiz. Bu sebeple daha énce de belirttigimiz gibi
TS746'da | ilen devir y uygun olmadifindan 270
dfdik gi k igin sistemimize kayig k k mekaniz
zorunlu olmustur.
Kiyma makinamiz da dakika da 3 kilogram
qnidliyur. Bu, wrilort: standartlarinda 70 sinifi kiyma
o[wak P ipi olarak land bu veriler aym
g nymlk - Iyl
Ir gem deglsmllk gésterebilir.
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Yasadigimiz Glke ve dinya olarak yemeklerde
kuliantlan besin alan: etin saghkh bir sekilde isteni-

Ly 4 5 t.n ara Indi il 1 1. A L1 “Iﬂ
ceklestirmekti di gmlgind-n insan ugng:m da gaz anum
7 Bigaklar dncelikle alarak makine pargalannda kaliteli malzemel
i paslanmaz gelikten bu makil ikull k olan i lara kaliteyi en uygun
yapilmaktadir ve iyetle sunmayi b gelikten olan bi-
bigaklarin agizlan gaklara sahip a rrlnkineni ile kiyma gekme islemi, gok
. daha kolay bir sekilde yerine getirebilecedi gibi daha kali-
-—{=T05]a] taglanmalidir.

haline getirdigi etleri, kiyma haline
getirmek Gzere bigaklann, kesip

pargal ¥ eden ve

gok sayida delikler bulunan, daire bigimli
bir plakadir.

Delikli aynasindaki deligin
gapina (d8) gére: - d8 = 8 mm olan delikli
ayna bulunan igin, A tipi, - d8 > 8 mm olan
delikli aynalar bulunan igin, B tipi olmak
hzere, iki tip ayna delik caps vardir.
Tasanmimizda 3 mm'lik deliklerden lEAa -

Bu nedenle
-Delikll Ayna klarin paslanmaz gelikten
&n pargalayicinin, kugbagi mig olmasina dlklmt odildi.

P = ‘rimoz oldukga sessiz calig|
hichir gekilde cevrayi rahatsiz ¢

olugan A tipi ayna mevcuttur,

yecek sekilde Gretim yapacaktir,



