KARADENIZ TEKNIiK UNIVERSITESI
Of Teknoloji Fakiiltesi

Enerji Sistemleri Miihendisligi Boliimii

Programlanabilir Lojik Denetleyiciler Laboratuvan-V

Tasiyic1 Bant Sistemiyle Plastik ve Metal Uriinlerin Ayrilmasi

Deneyin Hazirhik Calismasi: Deneye gelmeden 6nce deneyde yapilacak sistemin tasariminin
yani PLC Merdiven Diyagraminin olusturulmasi gerekmektedir. Deneyde deneye gelmeden
once tasarimini yapmis oldugunuz PLC Merdiven Diyagrami denenecektir. Her 6grenci kendi

tasarimini agagida anlatilanlara gore yapip deneye gelmelidir.

Deneyin Amaci: Asagidaki sekilde verilen tasiyici bant sisteminde 6 tane iiriin taginacaktir.
Taginacak olan bu tiriinlerin 3 tanesi metal, 3 tanesi plastik malzemedir. Plastik malzemelerin
ve metal malzemelerin ayri kutulara konulmasi istenmektedir. Bu islemin gergeklestirilebilmesi
icin M1 motoru ve M2 motoru basta olmak iizere sekil iizerinde belirtilen sensorler
kullanilacaktir. Plastik ve metal parca ayrimi S3 ve S4 sensorleri kullanilarak gerceklestirilmesi
istenilmektedir. S3 sensorii sadece metal malzemeyi algilamakta olup, S4 sensorii hem metali
hemde plastik malzemeyi algilamaktadir. M1 numarali motorun kontrol ettigi bant tek yonlii
hareket etmekte olup tasinan {irlinleri M2 numarali motorun kontrol ettigi bandin {izerinde
bulunan kutuya gondermektedir. M2 numaralit motorun kontrol ettigi bant iki yonlii hareket

edebilmektedir.
Yapilmasi istenen sistemin sirasiyla izlenecek adimlari;

e Sistemin ¢aligmasi i¢in start butonuna basilmali,

e M2 motorunun kontrol ettigi bant {lizerinde bulunan kutu rastgele bir konuma
konulacaktir bu yilizden bant iizerinde rastgele bir konumda bulunan kutu baslangic¢
konumu olarak S1 sensdriiniin bulundugu konuma getirilmeli,

e M1 motorunun kontrol ettigi bant hareket ettirilmeli,



e Metal ve plastik malzemeler M1 motorunun kontrol ettigi bant iizerine konularak M2
motorunun lizerinde bulunan kutulara ayr1 ayri yerlestirilmeli, (Bir kutuda 3 tane metal
diger kutuda 3 tane plastik malzeme olacak sekilde)

e Stop butonuyla tiim sistem durdurulmali
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Sekil 1. PLC ile Kontrol Edilecek Tasiyict Bant Sistemi
Deneyde Istenen: Deneyin amaci kisminda anlatilan senaryoyu PLC merdiven diyagramm
tasarimi yaparak gerceklestiriniz. Asagida verilen tabloda PLC merdiven diyagraminin tasarimi
icin girigler ve cikislar tanimlanmistir, yapacaginiz tasarimi bu tanimlamalan kullanarak

gergeklestiriniz. (S1 Sensoriine Dogru yapilan hareket M2 geri / Q0.2 ‘dir.)

Start =10.0 S1=10.1 S2 =10.2

S3=10.3 S4 =10.4 M1 = Q0.0

M2 ileri = Q0.1 M2 Geri = Q0.2 Stop =10.5




